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Einleitung

Die Qualitat einer Kanalrohrleitung
ist maRgeblich von der Verbindung
der einzelnen Rohre abhédngig.
Daher werden die HENZE Rohre
durch Schweien verbunden. Hier-
fuir steht neben der Extrusions- und
Heizelementstumpfverschweiung
in den Dimensionen DN300 bis
DN24o00 die Heizwendelschweilung
nach DVS 2207- 1 zur Verfiigung.

Die Heizwendelschwei3ung

Bei der Rohrlieferung ist die Elek-
tromuffe bereits in den HENZE-
Profilwickelrohren integriert. Die
Verschweifung kann durch den
Baubetrieb selbst erfolgen. Die Ein-
weisung wird durch unser HENZE-
Fachpersonal selbstverstandlich
kostenfrei durchgefiihrt.

Das Einlesen der Schwei3parameter
erfolgt iber einen Barcode. Dabei
werden alle Informationen in den
SchweiBautomat eingegeben. Durch
diese Automatisierung wird eine
hohe Verfahrenssicherheit erreicht.

Beim Starten des Schweivorgangs
werden die eingebrachten Drahte
erwdrmt, die wiederum das umge-

bende Material zum Schmelzen brin-

gen. Eine von der AuBentemperatur
abhdngige automatische Regelung
der Stromzufuhr gewdhrleistet das
Erreichen der nétigen Schweifitem-
peratur. So entsteht eine homogene
Verbindung mit  einer definierten
Schweiflzone in der Muffen-Spitzen-
de-Verbindung.

Die Vorteile auf einen Blick

Langskraftschliissige
& Verbindung
Hohe Dichtheit
& Einfache Handhabung
& Wirtschaftliche Verlegung
A Geringer Platzbedarf
& Geringer Zeitbedarf
A Automatisierte
& Verschweiflung

TOV  pins,

ZERTIFIKAT

Hiermit wird bestatigt, dass die Firma HENZE GmbH Kunststoffwerk
in 53840 Troisdorf fir die Fertigung von Rohren und Formteilen nach
DIN 16 961 aus den Werkstoffen PE und PP seit dem 27.05.1986

Uberwacht wird,
In diese Ferti b Ist auch die liung und Verwen-
dung der ! Verbit g von den
P fir eine nach dem
(HM) einbezogen (siehe Prof- und

Uberwachungsprogramm KU 112/90 mit den darin enthaltenen
Oberwachungsprifungen in der jeweils glttigen Fassung).
Die Fremdib der vorg istu.a, eine
Grundh um eine gl de F litst dem Kun-
den fir seine Anwendung zur Verflgung stellen zu kénnen,

K8in, den 27.09.2002




Prinzipskizze E- Muffe RHENZE

Profilwickelrohr DIN 16961
Rohr mit Spitzende |

Werkstoff:

Vor dem VerschweifRen

AN I._:;""'ISpitzende

Nach dem Verschweif3en

IR

~ Spitzende

Muffe

- Josef-Kitz-Str. 9
Aufschmelzbereich 53840 Troisdorf

tel: +49 (0) 2241- 9819 0
fax: +49 (0) 2241- 98 19 20

e-mail: info@henze-gmbh.de
internet: www.henze-gmbh.de
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Schweif3anleitung

Elektroschweien (Heizwendelschweif3en)

Vorbemerkungen

Die Einbauhinweise fiir PE-HD Pro-
filwickelrohr sowie die Schweif-
vorschrift DVS 2207

Teil1 (Heizwendelschweifien)
sind Grundlage dieser Schweif3-
anleitung und miissen Beachtung
finden.

Allgemeine Schweifdrichtlinien

Der SchweiBbereich mufd
folgende Bedingungen erfiillen:
Schutz vor:

AWind

& Sonneneinstrahlung (einseiti-

ge Erwarmung des Rohres)
AFeuchtigkeit
AVerunreinigungen

Gegebenenfalls sind entspre-
chende Vorkehrungen zu treffen,
z.B. Einhausung durch Zelte oder
Abdeckungen, je nach AuBBentem-
peratur auch beheizt, ohne jedoch
den Schweifler bei seiner Arbeit zu
behindern. Die Rohrwandtempera-
tur muf3 tiber den Umfang gleich-
mafiig sein und sich im zuldssigen
Temperaturbereich befinden.

Anforderungen an den
Schweifler

Der SchweifBer sollte mit den
Regeln des Schweiflens von
thermoplastischen Kunststoffen,
besonders mit den Richtlinien DVS
2207-1, DVS 2207-3 und 4, DVS
2208-1 und DVS 2212-1, vertraut
sein. Bestenfalls ist erim Besitz
eines giiltigen Schweif’erzeugnis-
ses einer anerkannten Priifstelle.

Anforderungen an das
Schweifigerat

UniversalschweiRgerét,abge-
stimmt auf die Schweifparameter
fiir Henze—Profilwickelrohre, Proto-
kollierung nach ISO TC 138 SC 04.

Schweif3vorbereitung

A Profilrohre in den Rohrgraben
einbringen.

& Die Schweifdverbindung muf3
dauerhaft gekennzeichnet
werden, ggfls. Giber einen
Schweifinahtplan reprodu-
zierbar sein.

A Schutzfolie kurz vor dem
Schweifiprozess ohne Be-
schddigung der Schweiffla-
chen entfernen.

A Rohrenden, Muffe und
Spitzende mit einem &l- und
riickstandsfreiem Reiniger,
z.B. Spiritus, reinigen. (Putz-
ticher faserfrei!)

A Profilrohre, Muffe und Spitz-
ende so weit wie moglich in
der Transportschlaufe hdn-
gend ineinander schieben.

A Beim Ineinanderschieben
der Schweifibereiche diirfen
keine Steine, Erdreich, Ver-
schmutzungen, Feuchtigkeit
oder Sonstiges zwischen die
SchweiBflachen gelangen.
Die Schweif3flachen diirfen
nicht beschadigt werden, es
besteht die Gefahr der Zersto-
rung der Heizwendelschweif3-
drdhte, der Schweiflvorgang
wird dann unterbrochen und
Iéann nicht ausgefiihrt wer-

en.



v oy e AHENZE
fiir PEHD Profilwickelrohre

Schweif}vorgang Anmerkung

2 Die Profilrohre bis zum Die Stiitzringe miissen in ausrei-
Anschlag zusammenziehen. chender Anzahl zur Verfiigung
Muffe und Spitzende miissen stehen, damit ein kontinuierliches,
ineinander einrasten. zligiges Arbeiten gewéhrleistet

& Muffe und Spitzende miis- werden kann.

sen {iber den Durchmesser
umlaufend gleichméafig am
Anschlag anliegen. Position Spannring
a Schweifigerdt anschliefien.
A SchweiBparameter einstellen.
& Schweif3prozess laut vorgege-
ben Parametern durchfiihren.

NN
A Die Parameter werden mittels ] 7 7 \\\\\ N \
Barcode (Lesestift + Bar- - BT
code) eingeben, der Schweif3- G A [

O

NANNRNNNY

prozess lduft automatisch ab. N .
Abkiihlzeit nach Vorgabe S~
einhalten. Die Spannvor- T
richtungen diirfen erst nach
Beendigung der Kiihlzeit Stiitzring
abgenommen werden.

A Erstellen des Schweif3-
protokolls mit Angabe der
Schweiflparameter sowie der
Schweinahtnummer, repro-
duzierbare Schwei3parame-
tern.ISOTC 138 SC 4.

Heizwendelschwei3muffe
Anwdrmzeiten und Schweif3zeiten

DN 500 DN 600 DN 700 DN 800 DN900 DN 1000 DN 1200

ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS-  ANWARM- SCHWEISS- ANWARM-  SCHWEISS-  ANWARM-  SCHWEISS-  ANWARM-  SCHWEISS-  ANWARM- SCHWEISS-

T°C S S S| S| 5] S| S S S| S S S 5| S

5°C 240 800 240 800 260 800 310 850 350 900 370 950 430 950
10°C 220 800 220 800 240 800 280 850 320 900 330 950 390 950
15°C 200 800 200 800 220 800 250 850 290 900 290 950 340 950
20°C 180 800 180 800 200 800 220 850 260 900 260 950 300 950

DN 1300 DN 1400 DN 1500 DN 1600 DN 1800 DN 2200 DN 2400

ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS- ANWARM- SCHWEISS-

T°C S S S S S S S S S S S S S S

5°C 370 950 570 1300 410 1650 430 1800 560 2000 680 2000 800 2600 o
10°C 330 950 540 1300 350 1650 370 1800 500 2000 610 2000 730 2600  Kunststoffwerk
15°C 290 950 510 1300 300 1650 320 1800 480 2000 550 2000 670 2600

f-Kitz-Str.
20°C 260 950 480 1300 260 1650 270 1800 370 2000 470 2000 600 2600 JOS€rKitzStr9

53840 Troisdorf

Abkiihlzeiten: Die Abkiihlzeiten werden fiir den Baustellenablauf zeitlich nicht be- tel: +49 (0) 2241-98 190
riicksichtigt, da diese in der ndchst folgenden Verschweiung integriert ablauft. fax: +49 (0) 2241- 98 19 20

e-mail: info@henze-gmbh.de
internet: www.henze-gmbh.de
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Schweif3gerat

Elektromuffenschweifgerdt zum
Schweif3en von HENZE Profilroh-
ren.

Das Schweifdgerdt enthalt:

& Barcodeerfassung

& Automatische Einstellung der
SchweiBparameter abhdngig
von der Auentemperatur

a Automatische Regelung der
Schweifzeit

& Manuelle Eingabe der Daten
moglich

& Schweifiprozessiiberwachung

& Ausgabe der Protokolle tiber
Drucker oder PC mit zugehori-
ger Software

Das Schweif’gerdt kann mietweise
zur Verfligung gestellt werden.

Zu unserem Service gehort ntirlich
auch eine Einweisung auf der Bau-
stelle zur Handhabung der Ma-
schine durch einen Fachmann der
Firma HENZE. Wir stellen auch die
notwendigen Spannvorrichtun-gen
und ab DN 1000 auch Spannringe
in ausreichender Zahl zur Verfii-
gung.

Muffenpriifgerate zur Dichtheits-
prifung nach DIN EN 1610 als
Priifung einzelner Verbindungen.

Muffenpriifgerat
Fir die VerschweiBung der HENZE-
Profilrohre mit integrierter E-Muf-
fe stellen wir lhnen mietweise
Muffenpriifgerate zur Verfiigung,
welche in folgenden Nennweiten
vorliegen:
DN 1000
DN 1200
DN 1300
DN 1400
DN 1500
DN 1600
DN 1800
DN 2000

DN 2200

DN 2400




Anlage zur Schweif3anleitung RHAENLZE

A Das Rohrwird fiir den Transport werkseitig verpackt,
um Verschmutzungen wahrend des Transports zu
verhindern

A Einbringen der Rohrleitung in den Graben. Die Einzel-
langen derRohre betragen 6, Om.

& Die Schweifflachen diirfen nicht beschadigt werden!

A Nach dem Entfernen der Schutzfolie miissen Muffe
und Spitzende mit einem 6l- und riickstandsfreiem
Reiniger gereinigt werden.

A& Beim Zusammenfiihren der Rohre darf kein Auflager-
material zwischen Muffe und Spitzende gelangen.

A Anschliefiend werden die Rohre zusammengezogen.
Muffe und Spitzende miissen ineinander einrasten.
Ab einer Nennweite von DN 1000 wird ein Stiitzring
innen angebracht.

A Das Schweifigerdt wird angeschlossen und die
Schweif3parameter eingegeben.

Der Schweif3vorgang ldauft automatisch ab!

A Abkiihlzeit nach Vorgabe beachten! HENZE GmbH

& Die Spannvorrichtung erst nach Beendigung der Kiihl- Kunststoffwerk
zeit abnehmen (> 30 min.).

A Rohre lagenweise verfiillen und verdichten. Josef-Kitz-Str. 9

53840 Troisdorf

tel: +49 (0) 2241-98 190
fax: +49 (0) 2241- 98 19 20

e-mail: info@henze-gmbh.de
internet: www.henze-gmbh.de



Faxanfrage

Bitte senden Sie uns weitere Informationen:

O O O O

O

Allgemeine Informationen
Rohrsysteme

Information Elektroschweiflung
Deponietechnik
Schachtbauwerke

Doppelwandige Rohrsysteme mit
Leckageiiberwachung

Chemie- und Anlagenbau

Ausschreibungstexte

Bitte vereinbaren Sie mit uns
einen Termin fiir eine ausfiihr-
liche Beratung zum Thema:

Firma

Ansprechpartner

Strafle

Ort/PLZ

Land

E-Mail

Telefon

Fax

AHENZE

plastic pipe technology

Josef-Kitz-Str. 9
53840 Troisdorf

tel: +49 (0) 2241- 98 19 0
fax: +49 (0) 2241- 98 19 20

e-mail: info@henze-gmbh.de
internet: www.henze-gmbh.de
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